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Bu kullanma kilavuzu sayimn miisterilerimize hizmet eden “Novatek Endiistriyel Sistemler
Boyahane Sistemleri Ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.” in iiretmis oldugu “NOVATEK HAREKETLI
TOZ BOYA KABINI VE KURLEME FIRINI” bakim, onarim ve kullanim tekniklerini ayrmtili bir
sekilde anlatarak kabininizin profesyonel bir sekilde kullanilmasini saglamak amaciyla
hazirlanmaistir.

En kaliteli malzemelerle, en son teknoloji ve miithendislik hizmetleri ile iirettigimiz “NOVATEK
HAREKETLI TOZ BOYA KABINI VE KURLEME FIRINI” i¢cin amacimiz, kabininizin en iyi
performans elde edilerek kullanilmasini saglamaktir.

Isletme maliyetini en aza indirgedigimiz iiriinlerimiz; sizlere, periyodik bakimlar1 gerekli dikkati
gostererek ve diizenli olarak yaptiginiz taktirde uzun yillar hizmet edecektir.

Uriin yelpazemizde bulunan “NOVATEK HAREKETLI TOZ BOYA KABINI VE KURLEME
FIRINI” tarim makinalarinin boyama ve kurutma islemlerinin ideal sartlarda yapilmasini saglar.

Bu kullanma kilavuzunu isletme sorumlular1 ve kabinde ¢alisan personel en az bir defa okumasi
gerekmektedir. Kitap¢igi kabinin yaninda bulundurmak, kullanim ve meydana gelebilecek arizalari
gidermek agisindan onemlidir.

“Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri Ith. ihr. San. Tic. Ltd. Sti.” uyar1
yapmadan gelisen teknoloji dogrultusunda gerekli yenilikleri yapma hakkina sahiptir.

Kabininizin haywli olmasini temenni eder, islerinizde basarilar dileriz.

2 Giivenlik Isaretleri
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2.1 [irtibat Bilgileri:

Turkiye
Fabrika:

“NOVATEK ENDUSTRI BOYAHAENE SISTEMLERI iTH.IHR. SAN.TIiC. LTD. STi.”

ISTASYON MAH. IZMIR — ISTANBUL YOLU CAD. NO:17 TR-45800
SARUHANLI / MANISA / TURKIYE

Tel 1 0236 214 02 96
Fax 10236 214 02 97

Kullanma kilavuzunu kabini ¢alistirmadan 6nce kesinlikle okuyunuz. Daha 6nce belirtilmis oldugu
gibi kullanma kilavuzunu (kopyasmi) kabinin yaninda veya kolay erisebileceginiz bir yerde
bulundurmaniz; kullanim esnasinda olusabilecek herhangi ariza ve hata durumunda size yardimci
olmasi agisindan gereklidir.

3 Novatek Hareketli Toz Boya Kabini ve Kiirleme Firim Kullamim Amaci

Sistem:;
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Hareketli toz boya kabini, eksenel konveydr, kiirleme firmni, toz boya cihazi, kontrol paneli
ve operator paneli kisimlarindan meydana gelmektedir.

“Hareketli Toz Boya Kabini ve Kiirleme Firinlarr makine sanayi, Beyaz esya sanayi,
Tarim arag ve geregleri imalati vb. sektorlerinde Urin tipleri i¢in degisik boyut ve kapasitelerde
imal edilebilmektedir. ”

Calisma Sistemi;

Kabin hareketli sistemdir. Kabin, konveyor altinda belirlenen mesafe kadar ileri geri hareket
edebilmektedir. Kabin alt sasesine tahrik motoru eklenmistir.

Kabin konveyor bas kismma alinir.

Boyanacak urin forklift ile eksenel konveyore asilir.

Yiikleyici uzaklasinca kabin is bargasinin {izerine dogru operator ile hareket ettirilir.
Pargalarin boyama islemi yapilir.

Boyanan parcalar kabine alinir.

Kiirlenmesi tamamlanan malzemeler bosaltma bdlgesinden bosaltilir.

islem 3 adimdan sonra dongiiye girer ve seri imalat sansi tanir. Verim artirilmig olur.

“Kabin icinde kullanilan boyalar % 90-95 oranin tekrar geri doniisiim ile kullanilabilir.’

Kabinde kullanilan filtreler teflon 6zellikte olup yikanabilmektedir. Ancak, her renk i¢in ayr1 filtre
kullanilmas1 boya kalitesi i¢in 6nemlidir.

_—

3.1 Hareketli Toz Boya Kabini

Novatek Endustriyel Sistemler
Boyahane Sistemleri ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.
Adres: ISTASYON MAH. iZMiR — iISTANBUL YOLU CAD. NO:17 TR-45800 SARUHANLI / MANISA / TURKIYE
Telefon: 0(236) 214 02 96-97  http://www.novaendustri.com/TR



http://www.novaendustri.com/TR

7 N\
novarex |EOE [l @ ¢

\'J ISO 9001 =z

4 )

f!l‘
ki

’

“Elektrostatik toz boyama solvent icermeyen bir yiizey kaplama metodudur.’

Toz boya, boya kabininde 6zel boya tabancalar1 vasitasiyla atilir. Tabancadan gecerken
elektrostatik ylklenen toz boya partiktlleri kabin i¢cinde boyanacak malzemeye yapisir ve kaplama
islemi gerceklesmis olur. Toz boyanin malzeme yiizeyine tam olarak yapisabilmesi i¢in
malzemenin de ¢ok iyi bir sekilde topraklanmasi gerekir. Fazla atilan boya, kabinde bulunan boya
geri kazanim sistemi sayesinde toplanir ve tekrar kullanima sokulabilir. Boya geri kazanim sistemi
elektrostatik toz boyama teknolojisinin en biiyiik ekonomik avantajlarindan biridir. Malzeme toz
boya ile kaplandiktan sonra pisirme firinina girer. 200°C olan firmn 1sis1 toz boyanin erimesini ve
malzeme lizerine yapismasini saglar.

Sonucta; ¢ok dayanikli, ekonomik, cevre dostu, genis renk yelpazeli ve parlak bir yiizey
kaplamasi elde edilir.

“Solvent icermemesi, yiizey kalitesi, dayanikliligi, boya geri kazanim sistemi, ekonomikligi
ve gevre duyarliligi elektrostatik toz boyamayr geleneksel boyama islemlerine gore daha ¢ekici bir
alternatif yapmaktadir.”

“Sistemde diger elektrikli el aletlerindeki gibi (matkap motoru vs.) elektrik ¢carpma ihtimali
yoktur.”

Boya zerrecikleri; zit kutuplar birbirini geker prensiplerine gore parca Uzerine cekilirler. Ancak
kendi aralarinda ayni kutupta olduklarindan birbirlerini iterek homojen dagilimi saglarlar. Boylece
akint1 ve damlama ihtimalini yok denecek diizeye indirirler.
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“Boyama kabinlerinin kullanim amacindan farkli bir sekilde kullanilmasi s6z konusu
oldugunda kesinlikle “Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri ith. ihr. San. Tic.
Ltd. Sti.” ile 6nceden temasa gegilmesi gerekmektedir.”

Bu durumda firmamiz ile en kisa zamanda temas kurarak teknik destek alabilirsiniz.

“Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri ith. ihr. San. Tic. Ltd. Sti.”
tarafindan, kKabin lizerinde gerekli teknik degisiklikler yapilarak istenilen 6zellikler saglanabilir.

3.2 Kiirleme Firmi

Boyama sonrasi ig bargasi tizerine elektro statik olarak yiiklenen toz boyanin kirlenmesi ve
yiizey kaplamanin saglanmas1 amaglanmaktadir.

Calisma prensibi;

Ozel imalat olan hava kanallar1 firinm alt tarafinda bulunmaktadir. Tabandan verilen sicak
hava yan Usten emilerek 1s1 tinitesinden gegirilir ve boylelikle kapali devre sicak hava sirkiilasyonu
saglanir. Yeterli siire ve sicaklikta kiirlenen toz boya kusursuz ve saglam bir yiizey kaplama
olusturur.

Unite: Ana kabin, Sirkiilasyon unitesi ve kontrol — kumanda ve operatér paneli
kisimlarindan meydana gelmektedir.
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Kirlenme Kabinleri Urin tzerindeki toz boyanin uygun sicaklik ve sartlarda kurumasimi
saglamak amaci ile kullanilir. Cesitli ebat ve 6zelliklerde olabilir. Kabinlerin maksimum ¢aligma
sicaklig1 220 °C” kazan emniyet termostati ile bu 1s1 sinirlandirilmistir. Nominal ¢alisma sicakligi
«180 °C” dir.

“Boyama kabinlerinin kullanim amacindan farkli bir sekilde kullanilmasi s6z konusu
oldugunda kesinlikle “Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri ith. ihr. San. Tic.
Ltd. Sti.” ile 6nceden temasa gecilmesi gerekmektedir.”

3.3 Eksenel Konveydr Sistemi

Boyanan pargalarin toz boya kabini, kiirleme firmi, bosaltma alan1 arasinda hassas ve kolay sekilde
iletilmesini saglayan kayis kasnak mekanizmasiyla tahrik edilen bir konveyor sistemidir.

4 Gulvenlik

Genel Guvenlik Kurallart;
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Kurutma kabininizi belirtilen sicaklik degerlerinden (max. 220 °C) fazla sicakliklar i¢in
kullanmaymiz. Daha fazla sicaklik gereksinimi olan bir durumda “Novatek Endiistriyel
Sistemler Boyahane Sistemleri ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.” ile temas kurulmalidir.

“Kurutma kabini i¢in firmlama sicaklig1 180 °C dir ancak kabininiz 220 ° C sicakliga
cikabilecek sekilde imal edilmistir. Kabininizin 1s1 kontrol cihazini kesinlikle “250 “C” 'nin
tizerinde bir sicaklik degerine ayarlamayiniz.”

Kabin filtrelerinin belirtilen degisim periyotlarinda degistirilmesi “Doénder Tarim
Makinalarn San ve Tic. Ltd. Sti.” sorumlulugundadir.

Kabin ¢alisir vaziyetteyken, “sirkiilasyon”, “taze hava”, “egzoz” iinitelerinin kapaklarini
acmayiniz.

Boyama ve firinlama pozisyonu sirasinda olusabilecek herhangi bir tehlike durumunda
(Acil ¢ikis) prosediirlerini uygulaymiz.

Kabin ¢alisma esansinda igerisine girmeyiniz.

Kumanda panosu “yetkin personel” harici kimse tarafindan agmamalidir. Herhangi bir
pano arizast durumunda; Kesinlikle yetkili bir servis damismanliginda kumanda panosu
“yetkin personel” tarafindan agilip kontrol edilmelidir.

Kabin c¢alisirken, kesinlikle elektrik motor buat kapaklar1 acilmamahdir. Bir ariza
durumunda yetkili servisler aranarak en kisa zamanda size ulagsmalar1 saglanmalidir.
Boyama islemi sirasinda operator veya operatorler Kesinlikle yeterli filtrasyonu saglayan
maske ve boya tulumu kullanmalidir. Kullanilan techizat temiz olmalidir.

Kabinin yanlarinda bulunan 1zgaralar temizlik vb. islemler sonrasi diisebilecek bir sekilde
veya kabin duvarina yaslanmis bir sekilde koyulmamalidir. Diismesi durumunda calisan
personelin yaralanmasina neden olabilir. Izgaralar yerlerine yerlestirilirken kenarlarindan
tutulmamahdir. i¢ tarafindan lama aralarindan tutularak yerlestirilmelidir.

Kabin kurutma pozisyonunda iken taze hava emis hiicresi icerisindeki hava damperi agilmis
durumdadir. Kontrol vb. amagli manuel kullanimlarda emis hiicresi i¢inde, ayak, el, kol vb.
uzuvlarin damper altinda olmamasi i¢in emis hiicresine 300 ayak, fazla yaklasiimamalidir.

Kabin g¢alisirken 6n filtreler ¢ikartilmamali ve “taze hava Unitesi” igerisine kesinlikle
girilmemelidir.

Kabin calisirken egzoz filtreleri ¢ikartilmamali ve “egzoz Unitesi” igerisine kesinlikle
girilmemelidir.
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e Kabin galisirken “is1 serpantini” kesinlikle sokiilmeye ¢ahisiimamahdar.

e Kabin c¢alisirken icgerisinde alev olusturabilecek maddeler ve cihazlar Kkesinlikle
kullamilmamahdir. “Ornegin; sigara, cakmak, kaynak makinasi, taslama vb.”

Acil Durumlar

Kabinde asir1 1snma durumlarina karsi 1s1 iinitesi ve plenum arasindaki davlumbaz iizerinde
emniyet termostati bulunmaktadir. Termokupl veya 1s1 gosterge cihazinda olabilecek
herhangi bir ariza nedeniyle asir1 1smma durumunda max. 250 °C sicaklikta sistemin
durmasini saglayacaktir.

“Asir1 1sinma tespit edildigi durumda emniyet termostatinin devreye girmesini beklemeden
kabini durdurun, en kisa zamanda yetkili servise haber verin.”

PT100 Emniyet Termostati

Herhangi bir motor ariza durumunda motor kablolarmin motor {izerinden yada pano
tizerinden kontrolii veya degisimi s6z konusu oldugunda; kablolar kesinlikle dogru
baglanmalidir. Ariza giderildikten sonra motora bagli olarak fanin doniis yonii fan
tizerindeki ok isareti ile ayn1 yonde olmahdir. (Bkz. Giivenlik Isaretleri)

5 Kabininize Opsiyonel Olarak Yapilabilecek Degisiklikler, Ekipman ve
Sistemler

)

“Kiirlenme kabini igin opsiyonel ilave edilebilecek herhangi bir durum yoktur.’

Talepleriniz icin; “Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri Ith. Thr. San.
Tic. Ltd. Sti.” ile iletisime gecebilirsiniz.
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6 Hareketli Toz Boya Kabini, Kiirleme Firim,Konveyor Teknik Ozellikleri

6.1 Kiirleme Firm

KABIN OLCULERI TEKNIN BILGI

GENISLIK iCc/DIS

1500 mm 1800 mm 3000 mm

YUKSEKLIK iC/DIS

2200 mm 2900 mm 3200 mm

UZUNLUK  iC/DIS

6000 mm 6300 mm

SIRKULASYON FANI

4000 m3/h x 2 AD = 8.000 m¥/ H

MOTOR GUCU

2,2kW x 2 AD = 4,4 kKW

EGSOZ FANI KAPASITE

320 mé/h

MOTOR GUCU

0.37 kW

ISI UNITESIi TERMOBLOK

PETEKLI TiP GOVDE AISI 321 PASLANMAZ 4 GECISLI PETEKLI

ISI KONTROL

PT 100 + EMNIYET TERMOSTADI

BRULOR KAPASITE

150.000 Kcal/h

YAKIT TURU

DOGAL GAZ — LPG - LNC

GIRIS - CIKIS KAPI SISTEMi

OTOMATIK SURGULU KAPI

PANEL SISTEMIi

150 MM KAYA YUNU + CAM YUNU IZOLASYONLU
SANDVIC PANEL GALVANIZ SAC UZERINE RENKLI TOZ
BOYALI

HAVA SiRKULASYONU

YAN USTEN EMME ALTAN BASMA

KABIN iC HACMI

20 m3

SIRKULASYON MIiKTARI

400 DEFA /H

CALISMA SICAKLIGI

20°C-220°C AYARLANA BILIR

CALISMA SISTEMi

TEK ZAMANLI

KUMANDA PANOSU

IP55 SINIFI TUSLU PANO

KONVEYOR TiPi

EKSENEL KONVEYOR PALETLI TiP

ZINCIiR TiPi

CLAYSON ZINCIR

ISITMA TURU

KONVEKSIYONEL

TOPLAM ELEKTRIiK iHTiYACI

7 KW max.

Novatek Endustriyel Sistemler
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6.2 Hareketli, Filtreli ikiz Attm Manuel Toz Boyama Kabini

KABIN OLCULERI TEKNIiK BILGi
1700 mm 3200 mm
2500 mm 3200 mm
3400 mm 4400 mm
4.000 m¥h x 2 AD

2,2 kW x 2 AD

2 X 36 WATT ETANJ (ARMATUR TiPi) 2 AD

KARTUS TiPi TEFLON FILTRE FLANSLI (280 x 600mm)

ACIK SISTEM

BUKUMLU PANEL - GALVANIZ SAC UZERINE RAL 9016
TOZ BOYALI

SERBEST EMIS

1LT/DK 24V3+3 =6AD
IP55 SINIFI

5 KW max

GENISLIK iC / DIS
YUKSEKLIK IC / DIS

UZUNLUK iC / DIS
EGSOZ SANTRALI KAPASITE

EGSOZ SANTRALI MOTOR GUCU

UST AYDINLATMA
EGSOZ FiLTRE SiSTEMi
MALZME GIRi$ CIKIS

PANEL SISTEMi

HAVA SIRKULASYONU
PATLAC VALF

KUMANDA PANOSU

TOPLAM ELEKTRIK IHTIYACI

(*KLASiK TiP / TUSLU PANO)

6.3 Elektrostatik Toz Boya Cihazi

ELEKTROSTATIK TOZ BOYA CiHAZI TEKNIK BiLGILERI

NOMINAL GIRIiS GERILIMI 220V (100V-240V AC)
FREKANS 50/60 Hz

GIRIS GUCU 40 VA

ANMA CIKIS GERILIMI 12-18 VPP
(TABANCA)

NOMINAL CIKIS FREKANSI
(TABANCA)

KORUMA TIPI

ELEKTRIK

~20 kHz

IP54

CALISMA SICAKLIGI

+10 ila + 40°C

PNOMATIK

SELENOID VANA VOLTAJ

24V DC

TABANCA CIKIS VOLTAJI

0-100 kv DC

TABANCA CIKIS AKIMI

0-100 pA

MAX GIRIS BASINCI

8 Bar

MIN GIRIS BASINCI

5 Bar

CIKIS BASINCI

0-8 Bar
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BASINCLI HAVANIN MAX SU | 1,3g/m
ORANI
SIKISTIRILMIS HAVANIN MAX | 0,1 mg/m
YAG ORANI
MAX HAVA TUKETIMI 350 It/dk (21 Nm3/h)

TABANCA | GIRIS 0-15V DC
VOLTAJ FREKANSI ~30 kHz

GIRIS AKIMI <05A

CIKIS GERILIMI 15 -100 kV negatif
BOYA AKIMI ~450 gr/dk
KABLO 5M

TABANCA AGIRLIGI 550 gr

6.4 Eksenel Konveyor Sistemi

KONVEYOR TiPi KULAKLI TiP

CALISMA SEKLI DUR KALK

ILERLEME HIZI 3 M/DK

ASKI HATVESI AYARLANABILIR

ZINCIiR CLAYSON ZINCIR
ASKI YUKU MAX 500 KG

KONVEYOR RAYI 80 LIK NPU / 50 LIK KOSEBENT / MUHTELIF CELIiK YAPI

80 LUK VE 100 LiK KUTU PROFIL VE MUHTELIF CELIK
KONSTRUKSIYON

TAHRIK iSTASYONU KAYIS KASNAK SISTEMI

KONVEYOR KONSTRUKSIiYONU

7/ Kabinin Tasinmasi ve Nakli

Satin almis oldugunuz kabinin nakliyesi i¢in “Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane
Sistemleri ith. ihr. San. Tic. Ltd. Sti.” gerekli yardimi gdsterecektir. “Donder Tarim
Makinalarn San ve Tic. Ltd. Sti.” nakliye araci1 bosaltma islemini gerceklestirecektir.
Kabinin nakliye aracindan indirilmesi sirasinda pargalarmm deformasyona ugramasi, gizilmesi
gibi durumlara maruz kalmamasina dikkat edilmelidir.
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7.1 Kabinin Kurulumu (Montaj - Demontaj)

“Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane Sistemleri ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.” (riini
olan “NOVATEK HAREKETLI TOZ BOYA KABINI VE KURLEME FIRINI” kabinleri
montaj ve gerekirse demontaji firmamiz teknik servisi tarafindan yapilacaktir. Kullanma
kilavuzunda montaj ile ilgili kurulum ¢izimi yer almamaktadir.

Yukarda belirtildigi gibi kabinin montaji “Novatek Endiistriyel Sistemler Boyahane
Sistemleri Ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.” yetkin personelleri tarafindan yapilacaktir.
Isletmenizin yer degistirmesi durumlarinda satin almis oldugunuz kabinin demontaj ve montajt
icin teknik servis hizmeti sunulmaktadir. Demontaj ve montaj islemini “Novatek Endiistriyel
Sistemler Boyahane Sistemleri ith. Thr. San. Tic. Ltd. Sti.” personelleri gergeklestirmemesi
halinde yanlis montaj vb. durumlardan kaynaklanan herhangi bir ariza firmamiz
sorumlulugunda olmayacaktir.

7.2 Montaj Alam

Alan kabin nakledilmeden Once hazir hale getirilmelidir. Zemin diiz bir seviyeye sahip
olmalidir. Aksi taktirde kabinin kurulumu seviye farkindan dolay1 saglikli olmayacaktir.

Kabine gerekli olan elektrik baglantisin1 saglamak i¢in; kabinin kurulacagi alanda bir elektrik
panosu hazirlanmig olmalidir.

Kabininin kumanda panosu elektrik panosuna baglantisi i¢in en uygun noktada olacaktir. Kabin
kumanda panosundan elektrik panosuna olan baglant1 firmamiz elemanlar1 tarafindan
yapilacaktir. Yapilmis olan elektrik panosu icerisinde kabin elektrik ihtiyacina gore, sadece
kabini besleyen bir adet sigorta bulunacaktir.

7.3 Kabin Kontrolleri

Ana Kabin Uzerindeki Kontroller:

Kabinin tarafiniza teslimi oncesinde kabin panelleri, Uniteler, aydinlatma sistemi ve kapilar
uzerinde gerekli kontroller yapilarak {iriin teslim edilecektir.

Kabin ilk calistirildiginda pano {izerinde bulunan cihazlarin ¢alisma durumlar1 kontrol
edilecektir.

“Kabinin ilk calistirilmast personelimiz esliginde yapilacagindan kabin ile ilgili her tiirlii
edinmek istediginiz bilgiyi personelimize sormaktan ¢ekinmeyiniz!”
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8 Boyama ve Kurutma Kabini Ekipman Kullanimi

8.1 Hareketli Toz Boya Kabini

Kabin hareketli sistemdir. Kabin alt kisminda konveyor altinda belirlenen mesafe kadar ileri
geri hareket edebilmektedir. Bunun i¢in kabin alt sasesine tahrik motoru eklenmistir. Kabin
konveyor bas kismima alinir. Boyanacak iiriin forklift ile eksenel konveyodre asilir. Yiikleyici
uzaklasinca kabin is bargasinin iizerine dogru operator ile hareket ettirilir. Boyama islemi
gergeklestirilir.

8.2 Elektrostatik Toz Boya Cihaz

Antistatik 6zel toz boya hortumu sayesinde metalik, rinkle ve ddvme boyalarda sorunsuz
boyama saglar.

Tabanca elektrod grubuna takilabilen degisik caplardaki deflektorler yardimiyla pargalarin hizli ve
homojen boyanmasi saglanir.

8.3 Kirleme Kabin Kullanimi

Firin ¢alisma prensibi,

Kabin, konveksiyonel sekilde, igerideki havay: alip ¢evrim yaparak 1sitan bir sistemde
caligir. Bu sistem boyama sonrasi is bargasi tizerine elektro statik olarak yiiklenen toz boyanin
pisirilmesi amaglidir.

Kabin ¢alistirilmadan 6nce yapilmasi gereken test ve kontroller;

Isitma tesisatindaki termometreleri kontrol et.
Diger kilavuzdaki prosediirleri uygula (otomasyon)
Sistem galisirken firin i¢ine kesinlikle girilmemelidir.

9 Kabinin Calistirilmasi ve Kullanilmasi

9.1 Kaullanima ahnmadan 6nce yapilmasi gereken test ve kontroller:

Elektrostatik toz boya cihazmm “6 bar” hava basincina ihtiyaci vardir.

Kompresorden gelen hava hattinda yeterli basingta “6 bar” hava oldugunu kontrol et.

*Yeterli basing yok ise; kompresoriin ¢alisip ¢alismadigini, kabine gelen hava hattindaki
baglantilar ve bir kagak (yirtilma delinme Vb.) olup olmadigini kontrol et.
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“6 bar” dan daha diisiik basin¢ta hava oldugu durumlarda cihaz stabil ¢calismayacaktir.”

Herhangi bir yakit eksikligi ya da hava basinci problemi yoksa asagidaki islemleri yaparak kabini
calistirin:

Uyarilar;

>

“Kabin i¢inde gerekli olmayan hi¢bir sey olmamalidir.’
“Boyanacak arag istenilen boya kalitesini elde etmek icin kesinlikle yikanmis, toz ve

camurlar: tamamen temizlenmis olmalidir.”

Kabin kullanim diyagrami bir sonraki sayfada verilmistir.

PARGA HAZIRLIK BOYAMA FIRIN KONTROL

%» 7= ] |=] =

PARCA HAZIRLIK TOZ UYGULAMA PISIRME / DOGAL SOGUMA KONTROL VE
VE ASMA FUZYON VEYA ODASINDA SEVKIYAT
BEKLEME
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/ (KABINLER)

JBOSALTMA ALANI 3

By,

||

T0Z BOVA HAREKETLI IKIZ
PiSIRME FIRINI = KABINLER

-

L=

7 3
I : A 0

—— _
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6. BOSALTMA VE 06 4. PiSiRME DONGUSD ] (3. FIRINA Giﬂls] [ 2.T0Z BOYA ]l 2B. IKINCI RENK ]»{1.PARcA ASMT]

VE HAZIRLIK
|

UYGULAMA VEYA GEGIS

KONTRO!

SISTEM AKISI
FIRIN DONGUSU
[ ] KABIN DONGUSU

Parca Asma ve Hazirhk: Yiizey temizligi ve 6n islemi tamamlanan pargalar, konveyor
hattina giivenli sekilde asilir.

Toz Boya Uygulamasi: Elektrostatik toz boya, robotik veya manuel tabancalarla parcalara
uygulanir.

Firina Giris: Boyama iglemi tamamlanan pargalar, pisirme firinina yonlendirilir.

Pisirme Dongiisii (Kiirlenme): Toz boyanin homojen bir sekilde eriyip yiizeye polimerize
olmasi i¢in pargalar ideal sicaklik ve surede firmlanir.

Soguma: Firindan ¢ikan sicak pargalar, ortam sicakligina giivenli bir sekilde diisiiriilmek
iizere sogutma alanina alinir.
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Bosaltma ve Kalite Kontrol: Kiirlenme ve ylzey kalitesi kontrol edilen parcalar
konveyodrden indirilerek paketleme ve kullanima hazir hale getirilir.

9.2 Isi Unitesi

Kabin tipine gore degisen fanlar ile disardan aldig1 temiz havayi , filtre ederek (on filtreler
gerekli ortam sicakligina baglh olarak devreye girip ¢ikan , briilor yada rezistanslar tarafindan
isitilan esanjor gevresinden gegirerek davlumbaz araciligi ile plenuma ileten tinitedir.

“Ist tinitesi komponentleri asagida ele alinmistir. ”

9.2.1 Is1 Unitesi Motor — Fan Grubu
Direk akuple tahrik sistemi ile birbirine baglanan , konveksiyonel hava akisi yapan
sistemdir.

“Motor ve fan kapasiteleri kabin tipine gore degismektedir.”

9.2.2 Brulor — Esanjor Grubu

Briilor ; esanjor icerisinde bir yanma odas1t meydana getirerek , esanjor ¢evresinde 1s1
olusturan ve bu 1s1y1 fanlar vasitasiyla disardan alinan temiz havayi 1sitmak i¢in kullanilan
ekipmandir. Briilor kapasitesi kabin tipine bagl olarak degismektedir. Kullanilacak yakit tiirii

miisterinin istegine gore degisebilmektedir ( mazot , LPG , dogal gaz vb..).

9.2.3 Rezistans Grubu

Rezistans, ¢evresinde 1s1 olusturan ve bu 1s1y1 fanlar vasitasiyla disardan alinan temiz
havay1 1sitmak i¢in kullanilan ekipmandir. Rezistans kapasitesi kabin tipine bagh olarak
degismektedir.

9.2.4 Emniyet Termostati

Is1 linitesi sayesinde 1sitilan havanin, ayarlanan maksimum sicaklik degerine ¢ikmasina izin
veren Ve sicakligin risk olusturacak degerlere ¢ikmasi durumunda sistemi komple durduran bir
emniyet ekipmanidir.

9.2.5 Esanjor

Taze hava 1s1 linitesinde briiloriin alev piiskiirtmesi ile 1sinmis olan esanjor sayesinde kabin
ici sicakligi istenilen (1s1 gosterge cihazinda set edilen) 1s1 degerine yukseltilir.

“Esanjoriin yillik bakimlarda bir kez komple temizlenerek bakiminin yapilmasi sistemin
verimliligi agisindan sarttir.”
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Esanjor sistem ornegi Rezistans sistem ornegi

9.3 Egzoz Unitesi

Egzoz Unitesinin gorevi kirli havanin %20 disar1 atilmasidir. Bir hiicreden olusmaktadir.
Egzoz Unitesi Imm ve 1.5mm galvaniz sacdan imal edilmektedir.

“Egzoz iinitesi komponentleri asagida ayrica ele alinmigtir.”

9.3.1 [Egzoz Unitesi Motor — Fan Grubu

Boyama pozisyonunda kabin i¢inde kirlenen havayi dis ortama maksimum arindirilmig atan
sistemdir.

“Motor ve fan kapasiteleri kabin tipine gore degismektedir.”

9.4 Brulor (LPG veya Dogal Gaz Briilorii)

“Sisteminizde briilor mevcut ise ilgi tiim teknik bilgiler ek olarak sunulmugstur.”

9.4.1 Bruldrin Cahstirilmas:

Brilor kabininin 1s1 Onitesinin i¢inde bulunan 1s1 esanjoriiniin ilgili bolimine alev
puskdrterek, esanjoriin 1snmasini saglayan cihazdir.

“Gaz hattinda kauguk esasli hortum kullaniimamalidir. Polipropilen veya demir boru.
Kauguk zaman igerisinde LPG ile ¢Ozlinecek ve hortumda/hatta ciirtimelere sebep olacaktir.”

Brilorin cahismadig:r durumlarda, (brulre yakit; LPG, Dogal gaz vb. gelmemesi) brilor
Uzerindeki ariza lambasi yanacaktir.

Briloriin caligmasini, kumanda panosunun gonderdigi komutlar ile saglamaktadir. Eger,
kabin ici 1s1 PLC de set ettiginiz degerinin altinda ise brilor aktif olacak, kabin i¢ 1sis1 set ettiginiz
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degerde ise brildr devreden ¢ikacaktir. Boylece brulor PLC cihazindan aldigi komutlar ile kabin igi
1s1s1n1 + 2 derecelik farklarla sabit tutacaktir.

Brulorin galismasini engelleyecek herhangi bir durumda brilor Gzerinde bulunan ariza
bildirim 15181 yanar.

Bu durumda;

Oncelikle Manometre gozlemlenmeli, LPG yakit tankindan gaz akismin olup olmadig:
kontrol edilmelidir. Gaz akisi yok ise; vanalarin agik olup olmadiklar: kontrol edilmelidir. Gaz
akis1 saglandiginda brilor ariza diigmesine basilmalidir.

“Gaz filtresinin periyodik olarak kontrolii ve temizlenmesi briiloriin verimli ¢alismasi
agisindan gereklidir.”

9.4.2 Brilor Gaz Tesisat Semasi

— (3az Tedarik Borusu
— Manuel Vana
Alicr Tarafindan Yapilacaktir

— Gas Basing Olgii Aleti
Alic1 Tarafindan Yap 1lacakt1r

— Filtre

— Gaz Basing Svici
— Emniyet Valfi

— Basing Regiilatorii
— Ayar Vanasi

10 Filtre

10.1 Teflon, Flansh Kartus Filtreler
Kullanim amacr:
Elektrostatik toz boya kabinleri i¢in gelistirilmis teflon kaplamali kartus filtre;

Fan destegiyle kabin igerisinde ugusan boya partikiillerini yiizeyinde toplayarak ylksek
performansh filtrasyon saglar. Temizleme islemi patlag valflerle ters patlatma (pulse-jet) sistemi
kullanilarak yapilir ve temizlik sonrasi toz boya partikiilleri kabin altindaki elek sistemine
yonlendirilir.
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Elektrostatik toz boya kabinlerinde ve fan destekli toz toplama sistemlerinde guvenle
kullanilir. Kagit filtrelere kiyasla %100 polyester teflon kaplama sayesinde daha yiiksek termal
dayaniklilik ve daha uzun kullanim siiresi sunar.

Kullanim 6mrii; Uriinde kullanilan boyanin 6zelliklerine, boya tabancasinin meme ¢apina ve boya
tabancasinin kullandigi hava basmncina gore degisir. Ortalama omri “2000 saat” olarak
verilmistir.

11 Periyodik Bakim, Kontrol ve Temizlik Talimatlar:

Filtrelerin verimli c¢alismasi, emis giicliniin standart degerlerde kalmasi ve filtre Omriiniin
maksimum seviyeye cikarilmasi i¢in asagida belirtilen giinliik, haftalik ve periyodik bakim
prosediirlerine titizlikle uyulmalidir.

11.1 Giinliik Bakim ve Kontroller (Her Vardiya Oncesi / Sonrasi)

Jet-Pulse Basing Kontrolii;

Jet-pulse sistemi i¢in hava besleme basincmnin 6 - 7 bar arahiginda olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Yetersiz basing, filtrelerin yeterince temizlenememesine ve hizla tikanmasina neden
olur.

Kondens (Su ve Yag) Tahliyesi,

Hava kompresorii ¢ikisindaki ve jet-pulse hattindaki hava kurutucu / su tutucu filtrelerin
(trap) tahliye vanalari kontrol edilerek sistemde biriken su ve yag mutlaka bosaltilmalidir. Basingh
havadaki nem, toz boyanin filtre ylizeyinde katilasmasina (keklesmesine) yol agar.

Vardiya Sonu Temizligi;

Vardiya bitiminde, kabin i¢ yilizeyleri ve filtre etrafinda biriken kalint1 tozlar uygun bir
endustriyel stiplrge ile temizlenmelidir.

Topraklama Kontrolu;

Elektrostatik toz boyanin saglikli sekilde uygulanabiilmesi igin topraklama hattinin bagli oldugu
kesinlikle kontrol edilmelidir.

11.2 Renk ve Toz Degisimi Sirasinda Yapilacak Temizlik

Farkli bir boya rengine veya tipine gecis yapilacagi zaman (6zellikle koyu renkten agik
renge gecislerde) renk karisimini 6nlemek i¢in su adimlar izlenmelidir:
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Manuel Jet-Pulse Tetikleme;

Kabin bos durumdayken jet-pulse sistemi birka¢ dakika boyunca manuel olarak
caligtirilarak filtrelerin dis yiizeyine yapisan boya tozlarinin dokiilmesi saglanir yada renge 0zel
filtre degisimi yapilir.

Basin¢li Hava ile Temizlik;

Filtre kartuslarmin dis yilizeyleri, yukaridan asagiya dogru kuru ve basingli hava tabancasi
yardimiyla nazik¢e temizlenir.

“Tabanca filtre kagidina ¢ok yakin tutulmamali, zarar verilmemelidir”.

Geri Kazanim Haznesi;

Alt haznede biriken eski boya tamamen bosaltilir ve gerekirse vakumlanarak temizlenir.
11.3 Haftalk / Periyodik Bakim Adimlari

Si1zdirmazlik Kontrolii;

Filtrelerin kasaya baglandig1 conta ylizeyleri kontrol edilmelidir. Contalarda ezilme, kopma
Zre]gzlélrﬁ)irranma olup olmadigina bakilir; kagak varsa filtrelenmemis tozun fan dairesine kagmasi

Jet-Pulse Valf ve Ufleme Borulart;

Jet-pulse elektromanyetik valflerinin ve filtrelerin hemen Uzerindeki Ufleme (lile)
deliklerinin hizasi ve ¢alisma sesleri kontrol edilir. Tikali veya arizali valf olup olmadigi test edilir.

Filtre Fiziksel Muayenesi;

Kartus filtrelerin kivrim aralarindaki toz birikimleri gbzlemlenir. Asir1 tozlanma veya
malzeme yorgunlugu olup olmadig incelenir.

11.4 Filtre Degisim Kriterleri ve Prosediirii

Filtreler zamanla 6zelliklerini yitirir ve temizlenemez hale gelir. Asagidaki durumlarda
filtreler mutlaka yenilenmelidir;

e Jet-pulse temizligi yapilmasma ragmen kabin i¢indeki emis giicli diisiiyor ve boya
disar1 tastyorsa,

e Filtre kagidi tizerinde kalict yirtik, delik veya kimyasal deformasyon olustuysa,
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e Basing farki (differansiyel basing) gostergesi kritik sinirlar1 astiysa.
Degisim Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar;
Is Giivenligi;
Isleme baslamadan 6nce kabinin elektrik ana salteri "0" (Kapal1) konumuna getirilmeli ve
kilitlenmelidir (LOTO - Kilitleme/Etiketleme).
Kisisel Koruyucu Donanim (KKD);

Ince toz boya partikiillerinin solunmasimni énlemek i¢in mutlaka EN 149 standardma uygun
FFP3 toz maskesi ve koruyucu gozliik takilmalidir.

S6kim ve Montaj;

Eski filtreler yuvalarindan dikkatlice sokiiliir, kabin i¢i temizlendikten sonra yeni filtreler
contalar1 tam oturacak sekilde sikica monte edilir.
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